Keyseating cutters for GIERTH keyseatingmachines

Material SPM 60 (PM-HSS)

. ’ Type Cutterholder Clamp Width rti?r%i (;f B H D N AW
A31 MH 0/10/3-4 - 1,4 10-12 3 | a6 |265] 4 | -
A4l 18 11-13 4 5
=1 A0 MH 1/13/3-6 - 2,3 13-15 3 | 55 |265] 5 | -
= fg A 40 2,3 13-15 4 |55
‘c?’ A 50 2,3 13-15 5 55
Bl Asle 2,3 15-17 5 | 65
[§| Aeoe 2,8 17-19 6 | 75
] A6l 2,8 19-20 6 | 84
Bl A65 | MH2/206-12 - 2.8 20-22 6 9 |335| 10| -
M A85 3,3 22-25 8 9,5
- N A0 3,3 26-30 8 | 12
! % A 105 33 30-34 | 10 | 135
] b A 100 33 3538 | 10 | 16,2
i \ M A1 3,3 3840 | 12 | 165
| %fr AB3 | MH 2/20/6-12 - 2,8 20-22 6 9 |[435| 10| -
Sy As1 33 22-30 8 | 12
— < N 33 30-38 | 10 | 16,2
] T1° = ° ¥E 3,3 38-40 | 12 | 18
" o jl B120 | MH3/40/12-16 | KE4 33 40-44 | 12 | 85| - | 5| -
N N B 140 338 4450 | 14 | 95
= N B 160 43 50-58 | 16 | 105
Nl P 180 |MH 3/40-18-22 | KE 208 44 5865 | 18 |125| 10 5 | - [|16°
Type A ... § P 200 4,9 65-75 20 15
N P 220 KE 330 54 7585 | 22 | 194
Ml P221 | MH5/85/22-32 | KE 230 5,4 85 22 | 15 12| 5 | - |16°
B ke P 240 5,4 8595 | 24 | 15
: § P 250 54 8595 | 25 | 15
] = -} I P280 6,4 95-110 | 28 | 17
' S P 300 7.4 110-130 | 30 | 17
N 25 S 74 | 110130 | 32 | 17
B 321 | MH5/8532:50 | KE 231 7.4 110-130 | 32 | 19 14| 5 | - |16°
Type B... S P 360 8,4 130-150 | 36 19
Y P 400 9,4 150-170 | 40 | 21
; 2 P 450 10,4 | 170-200 | 45 | 23
Bl P 500 11,4 | 200-230 | 50 | 24
i \/i i P 561 12,4 | 230-260 | 56 | 25 48 | 16°
. { — 1 -| B} P63l 12,4 | 260-290 | 63 | 25
- = 701 144 | 290330 | 70 | 25
N D Il Pso2 | MH6/1L10L. | KE 233 11,4 | 200-230 | 50 | 30 |16 | 6 | - |16°
£ BV 12,4 | 230-260 | 56
Type P... I P 632 12,4 260-290 | 63
] P02 14,4 | 290-330 | 70
; g P 802 15,4 | 330-380 | 80 68 | 16°
i P oo2 17,4 | 380-440 | 90
. (i — €] P 1002 19,5 | 440-500 | 100
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