Keyseating cutters suitable for FROMAG keyseatingma  chines
Own production - Material SPM 60 (PM-HSS)

Type | Cutterholder Clamp Width E(?rgei (;f B H D N | AW
B H,
M A3 WSt 5 - 2,3 13-15 3 | 55 [265] 5 | -
2 23 13-15 4 | 55
= Aso 2,3 13-15 5 | 55
’ i S A51 2,3 15-17 5 | 68
' [ A60 2,8 17-18 6 | 7.8
’ S Asl 2,8 1820 | 6 | 84
' =1 A5 WSt 6 ] 2,8 20-22 6 | 9 [335]10] -
’ . XN 3,3 22-30 g8 | 12
' A 100 3,3 30-38 10 | 16,2
’ N A 120 3,3 38-40 12 | 18
o | =] 163 WSt 6 ] 2,8 20-22 6 | 9 [a35]10] -
’ o I 33 22-30 8 | 12
' % A 101 3,3 30-38 10 | 16,2
-’- \ 2 A1 3,3 38-40 12 | 18
g M 8120 [ wsin7 KE 4 3,3 40-44 12 [ss|-]5]-
’ B B 140 3,8 44-50 14 | 95
, n 1 s160 4,3 50-58 16 | 105
J( °o| . W P22 [ wsmpor | KEs24 3,3 40-44 12 |85 |6 | 3] -
, = ~ I 3,8 44-50 14 | 95
@ g P 162 KE 880 4,3 50-58 16 | 105
N - ] P10 | wsthor KE 208 4.4 58-65 18 12510 5| - |16
N P 200 4,9 65-75 20 | 15
Type A ... 4 P 220 KE 330 5,4 75-85 22 | 19,4
N P 221 | wsto8and | KE 230 5,4 85 2 | 15 {12 5| - |26
Pl P 240 | wst0s9 5,4 85-95 24 | 15
] P 250 5,4 85-95 25 | 15
B S P 280 6,4 95110 | 28 | 17
, M r 300 7.4 110-130 | 30 | 17
| | C— =1 4 P32 7.4 110130 | 32 | 17
N ‘ - § P321 | wstog KE 231 7.4 130 322 | 19 |1a] 5| - |16
' P 360 8,4 130-150 | 36 | 19
Type B... & P 400 9,4 150-170 | 40 | 21
N P 450 10,4 170200 | 45 | 23
e P 500 11,4 200230 | 50 | 24
&Y P61 12,4 230260 | 56 | 25 48 | 16°
B - s 12,4 260290 | 63 | 25
M P70 14,4 290330 | 70 | 25
— | =| B Ps02 | wstoiwo KE 233 11,4 200230 | 50 [ 30 [16]| 6 | - |16°
P s62 12,4 230-260 | 56
D Y Pe32 12,4 260-290 | 63
= p 702 14,4 290330 | 70
- B 15,4 330-380 | 80 68 | 16°
£ 17,4 380-440 | 90
8] P 1002 19,5 440-500 | 100
B % P50l | wst10 11,4 200230 | 50 [ 30 [1.6] 6 | - |21°
; /z 5] P 560 12,4 230-260 | 56
m =K reo30 12,4 260-290 | 63
" o P 700 14,4 290330 | 70
A @] P 800 154 330380 | 80 68 | 21°
Type P... P 900 17,4 380-440 | 90
P 1000 19,5 440-500 | 100




